Electrodos para Recubrimientos y
Recuperacion de Piezas

Electrodos resistentes al desgaste Metal-Metal y Compresion Electrodos resistentes al desgaste por Abrasion Severa

INDUIR/N\

Electrodos para Exigencias Multiples

BUILD UP 28 OVERLAY 60 SUPER ALLOY
Descripcion: Depdsito de acero de baja aleacion de excelente Corriente y Polaridad Descripcion: Depdésito de alto contenido de carburos de [T — Descripcion: Aleacion Cromo, Niquel, Molibdeno de gran Coriente y Polaridad
resistencia al desgaste por compresién e impacto. Disefiado Diam. (mm) | Amps Cromo, usado como capa final de piezas sometidas a P E— resistencia mecanica, al impacto, calor y corrosion. Es Diam. (mm) | Amps
para relleno o como capa base de recubrimientos méas duros 24(8/2% | 60-90 condiciones extremas de abrasién e impacto moderado. ey | 7o-1e0 mecanizable y no responde a tratamiento térmico. Es 24882 | 60-90
en aceros al carbono o baja aleacion. 32(1/8") 70-125 También puede ser usado cuando se requiere resistencia a Py E— altamente resistente al agrietamiento, sobresaliente 3.2 (178" 70-120
406829 | 110-180 la abrasion a temperaturas elevadas (675°C). El depdsito 4’8(3/16”) P resistencia a la friccion. 40(/82) | 120-150
Aplicaciones Tipicas: Base de recubrimientos duros, rodillos s8@e) | 150-250 genera grietas para aliviar tensiones. : . . 3 3 ss@e) | 17s-200
oruga, ruedas ferrocarriL ejes, ruedas puente gruas, etc. CA GG @) L oaccw | ApllcaC|ones Tlplcas: Para union, relleno Yy reparacion de A CC ()
Aplicaciones Tipicas: Recubrimiento de piezas como: dientes, - - aceros al carbono y de baja aleacion, acero fundido, aceros
Propiedades Metal Depositado labios y bordes de pala o baldes, rodillos trituradores, capa final Propiecaces Mete] Depostac al manganeso austeniticos, aceros inoxidables, aceros de
Capas | Sobre Acero ASTM A36" en conos y mandibulas chancadoras, y en general en piezas en reza fpiea deposto e dificil soldabilidad y uniones disimiles, uniones sometidas a
1 200-310 1B que el principal mecanismo de desgaste es la abrasion. Ca:’as Ai:’::B A”"’Z;”ga"' torsién extrema.
2 210 - 350 HB
Mecanizado: No maquinable. 2 | 4861 59 Propiedades Metal Depositado:
Deposito no puede ser cortado por sistema Oxigas. 8 o1 60 Resistencia a la traccion: 827 MPa (115.000 psi).
BUILD UP 4340 2 -3 capas méximo Alargamiento en 50 mm: > 22%.
OVERLAY 62 . -
Descripcion: Electrodo usado para relleno de piezas de acero Corriente y Polaridad . . i Dureza: 225 - 420 HE.
al Carbono y baja aleacion. Recubrimiento de piezas sujetas a Digm. (om) | Amps Descripcion: Depdsito con contenido extra alto de carburos Gorrente y Polardad
desgaste metal-metal. Posee una buena resistencia al desgaste 82(1/8) | 120-160 de ermo, usado como capa final en piezas §omet|das a Diam. (m) | Amps GREEN ALLOY 29
metal-metal y compresion. 40632 | 160-220 cond|0|onesl gxtremadamgnte severas de abrag,lon. Pgede ser a2 | 70-100 L ] y . o
4800 | 220280 usado también en aplicaciones donde se requiere resistencia PPy E—— Descripcién: Nueva formula de alta aleacion, mayor al 40%, Cortente y Poand
Aplicaciones Tipicas: Bloques de matrices, ruedas de gruas, cACC () ala abrasién a temperatura. Depésito deja muy poca escoria PPy E— cordones con excelente apariencia. Bajos niveles de Dm.mm) | Ampe
empalmes, palas mecanicas y maquinarias mineras. B y genera grietas para aliviar tensiones. o emisiones y facil desprendimiento de escoria. Elevada 2A0R2) | €0-%0
Propiedades Metal Depositado eficiencia de depdsito, resistente al choque térmico, alta 32(1/8) | 70-120
Maquinado: Bueno. Capas | Sobre Acero ASTM A36" Aplicaciones Tipicas: Indicado para reticulado y estoperoles Propiedades Metal Depositado fractotenacidad al ser sometido a impacto. 40(5/32") | 120-150
1 34-40 HRe de proteccion en bordes de pala y baldes, capa final en conos Dureza tipica depésito HRo 48(3/16" | 175-240
2 32-42HRc y mandibulas Chancadoras. Capas | Acero A 38 | Acero Mangan. AplicaCIones Tipicas: ReconStrUCCién d? Componentesy CA, CC (4
ANTIFRIX 350 PR — o maquinarias, piezas expuestag glla corrosion, soldadura de
Depésito no puede ser cortado con sistema Oxigas. 2 | wow o aceros disimiles o de composicion desconocida.
De§crip9i6n: Depc’)sitq ,de aleacion martensitica de Ibluena Cortiente y Polaridad Alambre tubular equivalente: OA-225. 8 _®
resistencia a la compresion y al desgaste metal-metal. Utilizado Digm. (mm) | Amps 23 capas maximo
para el recubrimiento de aceros al carbono y baja aleacién, 32(1/8) | 80-150 BORIUM
sometidos a desgaste metal-metal e impacto. No se recomienda 40602) | 140-210 NICROELASTIC 46
en fierro fundido o acero al Manganeso. 48@18) | 165-250 Descripcion: Aleacion base Carburos de Tungsteno, Comente y Poandag
A, CC () disponible en electrodo manual y varilla oxiacetilénica. P — Descripcion: Aleacion base Niquel con Cromo Molibdeno Cortiente y Polaridad
Aplicaciones Tipicas: Recubrimiento de piezas sometidas a Recomendado para aplicaciones donde se requiere resistencia s ('1/8”) 0100 y Niobio. Esta especialmente disefiado para entregar uniones Dim. (mm) | Amps
desgaste metal-metal como: rodillos, rueda tensora, rueda | Propiedades Metal Depositado a la abrasion extrema. Es comun que las piezas recubiertas PP E— tenaces. De alta resistencia y ductilidad. El depdsito es 24829 | 75-100
motriz, otras piezas de orugas y engranes. Capas | Sobre Acero ASTM A36" con esta aleacién aumenten mas de 10 veces su resistencia o insensible al tratamiento térmico. Disefiado para T° de 32(1/8) | 100-140
| 220-310HB a la abrasién extrema. No depositar mas de dos capas con S L servicio entre -279°C y 600°C. Depdsito resistente a la 405329 | 140-180
2 240 - 400 HB esta aleacion. corrosion. Altamente resistente al agrietamiento. A, CC ()
ANTIFRIX 450 Aplicaciones Tipicas: Puntas barrena, tornillos sin fin, puntas C:;::ed:dzs“f'am:z::iz Aplicaciones Tipicas: Unién y reparacién de aceros al
Descripeién: Electrodo rutilico para aplicaciones parémetros de Soldacura y Datos ﬁweg(mzd;;?:t g/me;ir;1 gelgtzrgrlazz’g piezas que requieren una 1 p—— quue_l, 3.5-5y 9% Ni, aceros al Cromq—quue! a}us_tenltlcos,
como recubrimiento duro. Apto para base de  oan 2a | a2 0 Py . . o aleaciones Incgnel 600_,,Incoloy 800, uniones disimiles (acero
ecuperecion d reubtmientos de mayor dueze, e o o o Mecanizado: No mcinable e e o
Posee un depdsito que puede ser mecanizado. | mtdecora | 50-80 80-120 | 120-170 | 170-240 . ) o . .
Excelente para el desgaste por impacto moderado | Weers 7 | s | 2 12 a vibracion y fatiga mecanica o térmica.
y desgaSte metal-metal. Propiedades Metal Depositado PI’OpiedadeS Metal DepOSitadO:
Aplicaciones Tipicas: Reparacion y recubrimiento Gapas | Sobre Acero ASTM AgE” ALUM 43 El"re:iitsetilrtjceira\;al-a:g%cl‘\:/ligg: 680 MPa.
H H H 4 H-3 1 300 - 350 HB - .
gwea:q%?rl::r?adaeg?c?:ligoaﬁzlrzgga?:svzlt\gulas, pinones, , w0 s e Descripcién: Electrodo de aleacion base aluminio disefiado para oo oo Charpy (ISO-V): 55 J a -196°C.
’ » e aplicaciones generales en unién y reparacion de piezas de aluminio y P R— Alargamiento en 50 mm: 46%.
sus aleaciones. Este electrodo puede ser usado como varilla de aporte PPy Ee—
ANTIFRIX 550 oxiacetilénico en cuyo caso el revestimiento actia como fundente. 4;)(5/32”) P
Para union y reparacion de piezas de gran espesor se recomienda : o
como recubrimiento duro. Posee un depdsito que | pam. 24 | 32 40 48 . M . o o
puede ser mecanizado mediante esmerilado. Corgted | 300 | 30 | a0 250 Apllcacm.r,ies Tlplcas. Union de plgnchas aIumlnlq (hasta §A> Si),
it decom A | 5080 | 80-120 | 120170 | 170. 240 recuperacion de pistones, block aluminio, carcazas, cajas cambio, etc.
i i ipi : i i i o . . Ni - AWS E Ni Fe CI
e ot e oo ey Lre [ o | & | = | | s SENFeo
X ’ . Resistencia a la traccién: 250 MPa (14.500-18.500 psi). L - . ) . L :
que involucre una elevada tasa de desgaste. Propiedades Metal Depositado Limite fluencia: 150 MPa Descripcion: Depésito Niquel-Fierro especialmente disefiado Corriente y Polaridad
Capas | Sobre Acero ASTM A36" - ; . o para union y reparacion de piezas de fundicion con alto Digm. (mm) | Amps
! 300- 350 HB Alarg,aml.ento. en 50 mm: 18,0% . porcentaje de Fésforo, fundicién nodular. El depdsito tiene 2402 | 40-85
ALAMBRE TUBULAR BU-O 2 340375 HB Jﬁgﬂg&ggpomble en Alambre MIG (ER4043) y Aporte TIG/Oxigas una alta resistencia, és de excelente abariencia, libre de 3.2(1/8") 70-100
- ’ grietas y porosidad, incluso sobre superficies contaminadas. 40(/82) | 100-125
4,8 (3/16" 130 - 150
Dess:r.ipci()n: Alambre Tubular autoprotegido que produce Cortiente y Polaridad INDUR_A 7_0’ - — rAE:Cg#]?eln%:i ng iirfgnzglgﬁﬂggaég r_1 géerr;?n)f:nf?,idge’ ﬁg : C:, P
deposito de baja aleacion para aplicaciones en recuperacion Dém- (mm) | Ames Descripcion: El electrodo 70 ha sido disenado para lograr : calentar excesivamente la pieza. Se recomienda el martillado
dimensional de multicapas y/o como colchén para otros 16| 150350 (26:30) depositos de bronce fosférico de alta calidad en toda posicion Cortentey Polandad para aliviar tensiones
recubrimientos duros, en partes de acero al carbén. 20 | 200400 (26:30) con CG, electrodo positivo. El arco, a pesar de ser bastante Diém. (o) | Ames '
24 | 200-450 2630) estable, parece irregular debido a que el metal se transfiere en 24@m2) | 40-75 Aplicaciones Tipicas: Reparacion de cuerpos de valvulas,
Aplicaciones Tipicas: Reconstruccion de componentes y 28| 250550 (28-32) forma globular. El metal depositado solidifica muy rapido vy la s2(Ve) | 80-120 cuerpos y tapas de bomba, tambores trefilacion, eje
partes rodantes de tractores, equipos de movimiento de tierra oo escoria de poco volumen tiende a formar islas. 40732 | 130-190 excéntrico chancadores, uniones disimiles acero carbono
mineria, ejes, ruedas, rodillos, etc. 48@/16" | 140-250 con hierro fundido, etc.
Propiedades Metal Depositado Aplicaciones Tipicas: Relleno de descanso, soldaduras de oc )
Maquinado: Bueno. Gapas | Sobra Avero ASTH AZE" alambiques, relleno de contactos eléctricos, relleno de piezas de Propiedades Metal Depositado:
3 200-320 HB cobre, soldadura de hierros fundidos, hélices de embarcaciones. Resistencia a la traccién: 400 MPa (57.000 psi).
Dureza: 150 HB.
Propiedades Metal Depositado:
Resistencia a la traccion: 250 MPa (14.500-18.500 psi). Mecanizado: Bueno.
Limite fluencia: 150 MPa. Ni - 99 AWS E Ni CI
También disponible en Alambre MIG (ER4043) y Aporte TIG/Oxigas Descripcion: Depdsito de Niquel especiaimente disefiado para Corriente y Polaridad
(NDURA 26) union y reparacion de hierro fundido (fundicién gris). Este Didm. (nm) | Ames
WELDMANG 14 . electrodo entrega depésitos lisos y homogéneos, libres de 24002 | 60-80
Electrodos para Aceros Inoxidables porosidad y es de mayor resistencia y ductilidad que el metal sz | 70-110
Descripcion: Depdsito de aleacion de acero al Manganeso Corriente y Polaridad base. Es aconsejable hacer cordones cortos y martillar después 40(6/32) | 100-130
austenitico. Endurece rapidamente con el impacto y Digm. mm) | Amps INDURA 19-9 de cada corddn para aliviar tensiones. El nticleo del electrodo 48(@16") | 150-180
deformacion. Recomendado para relleno y capa final de piezas s2(18) | 80-140 puede ser usado como aporte TIG.
de acero al manganeso austenitico. 40(6/32) | 140-180 Descripcién: Excelente estabilidad de arco con transferencia tipo [ corentey rolaridas | L . . . ) )
Depositos de alta tenacidad. Puede ser usado como capa 48(3/16" | 160-230 Spray, elevada elongacion. Composicién quimica cuidadosamente ™ pam om | ams Apllgaclones T!plcas: Reparacion y unién de piezas de hierro
base de aleaciones base carburos de cromo. ca ce disefiada para soldar aceros del grupo 18 - 8. Especialmente . zmy | e0-w fundido entre si, con otros metales ferrosos y no ferrosos,
o ] . . _ recomendado para acero tipo 301, 302, 304, 308 y similares. waam | w10 recuperacion de: engranajes, block motor, volantes, culatas
Aplicaciones Tipicas: Recubrimiento y recuperacion de piezas . : ; motor, etc.
como martillos trituradores, mandibulas, cruce de rieles, conos |- e bepostado Aplicaciones Tipicas: Intercambiadores de calor, equipos quimicos, |- ) )
chancadores, etc. Capas | Sobre Acar ASTM A3S" industria lechera y mineria. 4o@ne) | 160-250 Propiedades Metal Depositado: _
Solmio HB | onnaba B Capa base para recubrimientos duros. Usados para unién de aceros - <% | Resistencia a la traccién: 350 MPa (50.000 psi).
Mecekl)niz_?_dg:lDiﬁcil. | AP0 3 o030 | 200500 tipos 301. Dureza: 130 HB.
ambre Tubular equivalente: AP-O. .
No puede ser cortado por sistema Oxigas. Aplicaciones Aceros Inoxidables: 302, 304, 305, 347. Mecanizado: Excelente.
Depdsito no magnético. Resistencia a la traccion: 560 MPa.
Limite de fluencia: 480 MPa. Ni - 375 AWS E NiCl
Alargamiento en 50 mm: 41%.
WELDMANG CROM Descripcién: El electrodo 375 tiene un nucleo de Niquel y un Corrente y Polaridad
También disponible en Alambre Tubular E308 LT1. revestimiento que se consume casi totalmente en el arco, lo Diam. (mm) | Amps
Descripcion: Depésito de acero al Manganeso austenitico. Gorriente y Polaridad INDURA 25 - 20 que permite limpiar facilmente los cordones. Estos electrodos 24(3m32) | 50-80
Su tenacidad sobresaliente y su alto nivel de endurecimiento Diém. (mm) |  Amps depositan cordones trabajables en toda clase de maquinas y 3208 | 80-110
por impacto lo hacen recomendable para el relleno y 320/8) | 8-1% Descripcion: Electrodo con revestimiento rutilico, lo que lo hace Gomente y Polardad herramientas. Los depositos son homogeéneos, muy lisos, sin w0E52) | 110-140
recuperacion de piezas de acero Manganeso austenitico Lotz | 1%0-219 apto para CA o CC(+). De arco estable, su depdsito es de excelente [ oam mm | Amps porosidades y de mayor resistencia y ductilidad que el material 4816 | 120-180
exigidas en trabajo. Apropiado también para acero carbono 48606 | 159-210 forma y apariencia, escoria facilmente desprendible y su depdsito | szas) | s0-120 base.
y de baja aleacién, o como capa base de aleaciones base ereem es de acero inoxidable autenitico disefiado para soldar aceros | soes) | 10 100 N ivicas: C
carburos de Cromo. Propiedades Metal Depositado inoxidables 310 y 314, con alta resistencia a la traccion y corrosion | ssers) | 1s0-225 Aplicaciones Tipicas: Culatas de motores, blocks de
. . . . . . . Capas | Sobre Acero ASTM A36" a altas temperaturas, como estanques de acidos, rellenos de eje, Y oC ) ,:n otcges]:, b(quc.ks de Ccompresores, relleno de piezas y todo
Aplicaciones Tipicas: Rodillos trituradores, mgndlbulas Recén | Encurecido aplicaciones refractarias y union de aceros disimiles. ipo de fundiciones grises.
chancadoras, conos chancadores, cruce de rieles etc. Soldado HB | en trabajo HB )
Recubrimientos de piezas sometidas a fuerte impacto. 2 | 180-210 | 400-500 Resistencia a la traccién: 593 MPa. Mecanizado: Bueno.
Mecanizado: Dificil. Limite d(_e fluencia: 420 MPa.0
No puede ser cortado por sistema Oxigas. Alargamiento en 50 mm: 30%. COLD CAST AWS E St
Depdsito no magnético.
ePOSIo N magnetico INDURA 13-4 Descripcion: El electrodo, tiene nucleo de acero al Carbono Corriente y Polaridad
L. L N JE— con un revestimiento que actua como fundente controlando Diam. (mm) Amps
Descripcion: E!ect~rodo de revestlmlenfto rutilico para operar con Corriente y Polaridad las caracteristicas del arco. Tiene un punto de fusién lo 2oz | o0-m0
ALLOY 160 CA, o CC(+). Dlsenado con un contenido mayor de nguel para | oam mm | Amps suficientemente bajo para permitir usar corrientes bajas, 32(1/8) | 80-110
ehmmar I_a, ferrita en Jas microestructuras. Excelente resistencia a | szus) | 0-120 caracteristica importante en la soldadura de hierro fundido, Py R
Descripcién: Dep()sito de acero inoxidable con alto porcentaje Corriente y Polaridad la OXIdaCIon, corrosion salina Y por vapor. 4,0 (5/32") 120 - 160 lo que reduce el endurecimiento en la zona de fusion. 8 @116 140180
de Manganeso. Alta tenacidad y resistencia al impacto. e Aplicaciones Tipicas: Reconstruccién de ruedas de turbinas tipo =5 ch e

Apropiado para unién y relleno de piezas de acero Manganeso
austenitico con acero carbono o de baja aleacion. Excelente
como base de recubrimientos duros en piezas sometidas a
abrasion e impacto.

Sus caracteristicas como material de relleno son superiores
a otros electrodos de este tipo.

Aplicaciones Tipicas: Recubrimiento de piezas sometidas a
abrasion e impacto fuerte como; sufrideras astillador, calce
planchas desgaste, calce zapatas oruga.

Mecanizado: Dificil.

3,2(1/8") 75-160

4,0 (5/32") 125 - 190

4,8 (3/16") 150 - 260

CA,CC (+)

Propiedades Metal Depositado

Capas

Sobre Acero ASTM A36"

Recién Endurecido
Soldado HB | en trabajo HB

202 - 241 375 - 641

Pelton, Kaplan y Francis. Aceros martensiticos laminados, forjados
y fundidos. Reconstruccion de fittings y valvulas. Aceros fundidos
al CrNi y tipo ASTM, CA 6 NM vy similares, asi como inoxidables
403, 405, 410, 410S, 414, 416 y 420.

Resistencia a la traccion: 827 MPa.
Limite de fluencia: 780 MPa.
Alargamiento en 50 mm: 17%.
TTPS: 610°C 1hr.

INDURA 29 - 9S

Aplicaciones Tipicas: Cabezas de motores, piezas de
maquina, cajas de descanso, blocks de motores.

Propiedades Metal Depositado:
Resistencia a la traccion: 43 Kg/mm2 (61.100 psi).

Mecanizado: Excelente.

Electrodos para Altas Temperaturas

COBALT 6

No puede ser cortado por sistema Oxigas. Descripcion: El electrodo 29-9S posee un revestimiento rutilico, |  corentey pokridad Descripcion: Aleacion base cobalto, especialmente Gonente y Polaridad
Depdsito no magnético. que lo hace apto para soldar con CA o CC, electrodo positivo. Este | pam mm [ ams disefiada para piezas sometidas a una combinacion de Digm. () | Amps
electrodo se caracteriza por un arco estable de transferencia spray | 24es) | w-a abrasion, desgaste Metal-Metal, altas temperaturas sz | 100-130
cuyo deposito es de excelente forma y apariencia. Su escoria se | sz2we) | -1 (500°C - 800°C y ocasionalmente 1100°C) y corrosion. a0Em | 130160
desprende faciimente, ademas de tener una buena reanudacidn | sossz) | 110-1a0 La dureza y tenacidad de esta aleacién extiende la vida w8@re) | 170-210
del arco por lo que se aconseja usarlo en soldaduras intermitentes. | se@re) | 14010 util de piezas sometidas a impacto fuerte y choques A CC (59
(El depdsito es de acero inoxidable ferritico austenitico). CA, CC (+) térmicos.
Aplicaciones Tipicas: Reparacion de ejes y engranajes. Rellenos Para obtener depositos libres de grietas, precaliente la Propiedades Metal Depositado
de aceros templables dificiles. Aceros inoxidables 312, 314 y 303. pieza entre 150°C - 200°C y enfriela lentamente después Dureza depsito HRo
Soldabilidad de aceros dificiles. de soldar. Recién Soldado 38-46
. . .. . , 500°C 31
Resistencia a la traccién: 754 MPa. Agllca0|one§ Tlplcas: Aglentos valvulas de motores y 500G =
Limite de fluencia: 670 MPa. fluidos, matriceria en caliente, quemadores petréleo y 7000 -

otros, zona de asiento pistones de motores Diesel,

Al i 1 32%. . .
argamiento en 50 mm: 32% canaletas o rodillos de colada continua, etc.

Composicion quimica tipica:
C:0.11% Mn: 0.97%
Cr: 29.0% Ni: 10.1%

Si- 0.69% Disponible en Aporte TIG y Oxigas.
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OTROS PRODUCTOS DISPONIBLES: ALAMBRES TUBULARES

FABSHIELD 4 (E-70T-4 - FABSHIELD 21B (E-71T-11) - 71V(e-71T-1)

PROCESO MIG 81Ni2-V (E-81T1 - Ni2)

A

Miembro de American
Welding Society

Alambre base Bronce Cu Al - 2 (también disponible en Varillas TIG)

Alambres Inoxidables OTROS ELECTRODOS DISPONIBLES

OVERLAY 65 « NICROMO-3 « NICHROM C, etc

Alambres para Aluminio

308L-316L 1100 - 5356 - 4043




